Maustaja Oy

Ymparistdlupahakemus LITE 21

LITE 21. Arvio parhaan kayttokelpoisen tekniikan (BAT) soveltamisesta

BAT:n soveltaminen toiminnassa

Maustaja Oy:n nykyisessa toiminnassa ja toiminnan laajennuksessa on pyritty
vahentamaan toiminnan ymparistdvaikutuksia mm. seuraavasti:

Toiminnassa syntyvat jatteet pyritdan ensisijaisesti toimittamaan
kierratettavaksi tai hydtykayttoon.
Toiminnassa syntyvien jatteiden maaraa pyritdan vahentdmaan mm.
seuraavasti:

o pakkaustarvikkeiden osalta paikan paalla tehtaalla tehty pullojen

puhallus vahentaa pakkaustarvikkeiden pakkausjatetta

o kaikki jatteet lajitellaan ja kierratetddn mahdollisuuksien mukaan
Kaytettavat laitteet ovat energiatehokkaita ja niiden toimintakuntoa yllapidetdan
saanndlliselld huollolla.
Prosessilinjojen pesuprosessissa on kaytdssa osittain suljettu kierto, jolla
pyritddn minimoimaan pesujen kayttdmaa vesimaaraa.
Tarkoituksena suunnitella ja toteuttaa tehtaan jadhdytysvesipiirin muuttaminen
osittain suljetuksi, jonka avulla voitaisiin vahentaa tehtaan puhtaan veden
kulutusta.
Suunnitellaan tuotteiden valmistuserdkoot mahdollisimman hyvin tilauksia
vastaaviksi, jolloin tuotehavikki pienenee.
Toiminnan energiatehokkuutta seurataan jatkuvasti, ja tarvittaessa
investoidaan laitteita uusittaessa energiatehokkaisiin ratkaisuihin.
Toiminnan riskeja hallitaan saannoéllisellda kunnossapidolla ja
pelastussuunnitelman saanndllisella paivittamisella.
Toiminnan jatevedet johdetaan jatevedenkasittelyyn ja héyrylauhde pyritaan
palauttamaan hdyryvoimalaitokselle.
Toiminnassa muodostuvat jaahdytysvedet johdetaan kunnalliseen
hulevesiverkostoon. Jaahdytysveden laatua on tutkittu syyskuussa 2021.
Laajennusosan laitevalinnoissa ja mitoituksessa on kaytetty alan parhaimpia
tekniikoita ja kaytantoja.
Laajennuksen tuotantoaikataululla on haluttu tasata kayttohyddykkeiden
piikkikulutukset ja prosessin jaahdytys toteutetaan suljetulla kierrolla.
Kemikaalit varastoidaan lukollisissa ja valuma-altaallisissa varastotiloissa.

Elintarviketeollisuudelle on julkaistu BAT-paatelmat 9.12.2020. Paatelmia ei sovelleta
Maustaja Oy:n toimintaan, silla kyseessa ei ole direktiivilaitostoiminta. Paatelmien
kaikkia toimintoja koskevassa osassa (BAT 1-15) on annettu ohjeita mm.
energiatehokkuuden, melun ja hajun osalta, ja naista toimenpiteitd voidaan myds
soveltaa Maustaja Oy:n toimintaan. Maustaja Oy:lla

tarkkaillaan melua ja hajua osana paivittaista toimintaa,

seurataan energiakulutusta per tuotetonni,

pyritdédn minimoimaan havikkia,

pyritddn vahentdmaan haitallisten kemikaalien kayttéa pesuprosesseissa,
kayttamalla kiertopesua mahdollisuuksien mukaan.

Maustaja Oy:n toiminnan voidaan katsoa edustavan parasta kayttokelpoista tekniikkaa.



Maustaja Oy Ymparistdlupahakemus LITE 21

Ristikkadisvaikutukset

Toiminnan aiheuttamia paastdja ilmaan voitaisiin hallita suodattamalla tehtaalta ilmaan
johdettavat paastot. Paastot kuitenkin koostuvat 1dhinna polysta ja
maustekastiketuotannosta muodostuvista hajuista (ks. liite 17B1). Soveltuvien
suodatinlaitteistojen hankintaa olemassa olevaan haittaan nahden ei talla hetkella
pideta kustannustehokkaana ratkaisuna. Suodattimien kayttédnotto lisaisi myos
tehtaan energiankulutusta.

Osittain suljetun jaahdytysvesikierron tarkoituksena nykyisen prosessin puolella olisi
vahentaa tehtaan puhtaan veden kulutusta ja tehostaa prosessijaahdytysta nykyista
tasaisemman jadhdytysreagenssivirtaaman ja -paineen avulla. Talla hetkella
jaahdytysvedella jadhdytetaan kattilan vaippaa tai pullotuotteita pullon ulkopinnalta.
Mikali tuoteastia rikkoontuisi, paasisi jadhdytysveteen orgaanista ainetta. Talloin olisi
hyva, jos jddhdytysvedet voitaisiin johtaa hulevesiverkoston sijasta viemariin.
Jarjestelman toteuttaminen on teknisesti hankalaa ja kallista, ja tuoteastioiden
rikkoutuminen jaahdytysjarjestelmassa on harvinaista.

BEP:n soveltaminen toiminnassa

Maustaja Oy:lla pyritaan ehkaisemaan ympariston pilaantumista johtamalla puhtaat
jaahdytysvedet kunnalliseen hulevesiviemariin ja sita kautta pois pohjavesialueelta.
Muut tehtaalla syntyvat jatevedet johdetaan yleiseen jatevedenpuhdistamoon.

Kaikki toiminnassa syntyvat jatteet lajitellaan, ja toimitetaan joko kierratettavaksi,
hyotykaytettavaksi tai loppusijoitettavaksi. Jatteiden maaraa pyritdan minimoimaan.
Puhdistuksissa kaytettavat pesukemikaalit pyritdan kayttdmaan mahdollisimman
tehokkaasti CIP-kiertopesulaitteistossa.

Tehdas kayttaa raaka-aineena esiprosessoituja elintarvikeraaka-aineita ja -lisdaineita.
Tehtaalla ei ole omaa energiantuotantoa, vaan kayttéhoyry hankitaan hyvan
hydtysuhteen omaavalta hdyrylaitokselta.
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