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1. TEHTAAN YHTEYSTIEDOT

Tehdas: Feelia Oy

Osoite: Polkkytie 2, 92930 Pyhanta
Kiinteisto: 630-402-34-12

Ympadristoluvan asianumero: 1/11.01.00/2021



2. KAYTTOTARKKAILUVASTAAVAT

Ympadristovastaava

Nimi: Maria Tihinen

Puhelinnumero: 040 197 4998
Sahkopostiosoite: Maria.tihinen @feelia.fi
Jatevastaava

Nimi: Jari Inkeroinen/Helena Télli (biojéite)
Puhelinnumero: 040 615 4960 / 050 369 7778
Sahkopostiosoite: jari.inkeroinen @feelia.fi/
helena.tolli@feelia.fi

Jatevesivastaava

Nimi: Jari Inkeroinen

Puhelinnumero: 040 615 4960
Sahkopostiosoite: jari.inkeroinen @feelia.fi
Kemikaalivastaava

Nimi: Jari Inkeroinen

Puhelinnumero: 040 615 4960

Sahkopostiosoite: jari.inkeroinen @feelia.fi

Ympiristévastaavan sijainen

Nimi: Tero Martikainen

Puhelinnumero: 040 0237 948
Sahkopostiosoite: tero.martikainen @feelia.fi
Jatevastaavan sijainen

Nimi: Juho Kaarela

Puhelinnumero: 044 010 9290

Sahkopostiosoite: juho.kaarela@feelia.fi

Jatevesivastaavan sijainen

Nimi: Juho Kaarela

Puhelinnumero: 044 010 9290
Sahkopostiosoite: juho.kaarela@feelia.fi
Kemikaalivastaavan sijainen

Nimi: Juho Kaarela

Puhelinnumero: 044 010 9290

Sahkopostiosoite: juho.kaarela@feelia.fi

Ylla mainitut henkilot vastaavat tehtaan toiminnan ymparisténsuojelusta seka toiminnan ja paastdjen tarkkailusta.
Ko. henkilét ovat tarpeen mukaan yhteydessa valvontaviranomaisiin.



3. TEHTAAN TOIMINNAN TARKKAILU

Tehtaalla on kaytossaan seuraavanlaiset toiminnantarkkailujarjestelmat:

Elintarviketurvallisuuden ja hallintajarjestelmien sertifiointi ISO FSSC22000, laadunhallinta jarjestelma,
johon kerataan mm. teknista tietoa.

Hazard Analysis and Critical Control Points, vaarojen arviointi ja kriittiset hallintapisteet, HACCP-
jarjestelma. Lakisadteiden omavalvontasuunnitelma.

ABC-Maintenance, johon kirjataan huoltoihin ja yllapitoon liittyvat kirjaukset.
ABC Environmental, saadosrekisteri, josta seurataan lainsaddannon muutoksia.

Umbrella-palautejarjestelma, jossa vastaanotetaan asiakaspalautteet, reklamoidaan mahdolliset vialliset
raaka-aineiden tuote-erat ja kirjataan tyésuojelun merkinnat.

LEAN-Systems toiminnanohjausjarjestelma, joka pitda sisallaan ostot, myynnit, tuotannonsuunnittelun
seka varastonhallinnan.



3.1 TEHTAAN TOIMINTA-AJAT

Laitos toimii arkipaivisin (Ma-Pe) kahdessa vuorossa klo 06-22 ja tuotantotilojen siivousta klo 22-05
valisena aikana. Tuotantoa voi olla myds satunnaisesti lauantaisin.

3.2 RAAKA-AINEET

Raaka-aineiden maaran ja laadun valvonta

Tehtaalla hyodynnetaan padsaantoisesti kotimaisia raaka-aineita, joista valmistetaan ruokaa kouluihin,
paivakoteihin, hoivaan, lilkkenneasemille, lounasravintoloille ja koteihin. Laitoksella valmistetaan
yhteensa yli 200 erilaista tuotetta. Kasiteltavien raaka-aineiden maksimimaara on 7000 t/v.

Tehtaalle saapuneista raaka-aine eristd pidetdan kirjaa ja ne tarkastetaan silmamaaraisesti. Raaka-aine
erista tarkistetaan, vastaako tuote tilausta, paivaykset, raaka-aineen laatu aistinvaraisesti, pakkauksien
eheys ja helposti pilaantuville raaka-aine erille tehdaan lampdotilamittaus. Lampotilamittaus tehdaan
myds sulamaanoton yhteydessa tuotantoon kerdilyn yhteydessd. Raaka-aine erista otetaan myds
satunnaisotannalla naytteenottoja.

Raaka-aine erat vastaanotetaan viilea/pakastekuljetuksista suoraan lastauslaiturille ja kuljetetaan siita
varastoitavaksi ja/tai suoraan hyodynnettavaksi.

Laitoksella on kaytdssaan LEAN- jarjestelma raaka-ainevaraston ja valmiiden tuotteiden varastotasojen
optimointiin.

3.3 TUOTANTOPROSESSIT

Laitoksella on viidesta- kuuteen tuotantolinjaa:



ns. satsaamo

sekoituserien valmistus

pakkauslinja

sekoituserien pakkaus valmispakkauksiin ja kypsytysvaunuihin
kypsytyslaitteistot eli autoklaavit (tuotteet kypsytetaan haluttuun lampaétilaan).
laatikointi

S o

Tehtaan toiminnoissa kaytetdan erilaisia laitteistoja (mm. perunamuusia, keittoja ja kastikkeita varten),
kuten keittotankit, kuutiokone, homogenisaattori, sekoittajat, annostuslaitteet ja pumput. Tuotteet
kypsytetaan autoklaavilla. Autoklaavikypsytyksen jalkeen tuotteet jaahdytetaan ensin vedelld ja lopuksi
kylmalla ilmalla erillisessa jaahdyttamossa. Jaahdytyksen jdlkeen tuotteet laatikoidaan, ajetaan
metallinilmaisimen lapi ja viedaan kylmdvarastoon odottamaan kuljetusta
loppukayttajalle/jalleenmyyjalle.

Prosessien seuranta

Tuotantoprosessien vaiheet kirjataan erdkohtaisesti sekoituserakorttiin (raaka-aineiden mittaus).
Tuotantoraporttiin kirjataan paivamaara, kellonaika, kypsennysohjelma ja tuotantomaara.

Laatikointiraporttiin kirjataan valmistuspadiva, kellonaika, havikin maara (kg) ja syy, parasta ennen-pdivays
ja myyntiin hyvaksynta.

Tuotantoprosessien aikaisia paadstoja seurataan:
Kaytettavat kemikaalit, kaytetaan vain kemikaaliluettelossa lueteltuja kemikaaleja.

Ehkaistaan kiintoaineiden paasya viemariin mm. lattian mekaanisella puhdistuksella ja lattiakaivo sihdeilla.
Lattiat ja lattiakaivojen sihdit puhdistetaan s3aannollisesti ja niihin mahdollisesti kertyneet biojatteet
kerataan talteen jatehuolto- ohjeen mukaisesti ja lajitellaan erillisiin suljettuihin/kannellisiin
keraysastioihin.

Tuotannon prosesseissa saannollisesti mitattavia ja seurattavia parametreja ovat:

Autoklaavauksen kypsytys- ja jaahdytysajat seka lampdtilat.



Tuotteista otetaan omavalvontandytteita (mm. mikrobiologiset naytteet ja allergeenitestit). Ndytteenotot
tehdaan tehtaan naytteenottosuunnitelman mukaisesti (vuosikello).

3.4 TUOTETUT TUOTTEET

Tuotettujen tuotteiden maaran ja laadun valvonta

Tuotettujen tuotteiden valvontaa suoritetaan paivittdin seuraamalla autoklaavien toimintaa. Jokaisesta
autoklaavilla kasitellysta kypsytyserasta saadaan raportti, mika tarkastetaan ja hyvaksytaan/kuitataan.
Raportista nakee mm. kypsytys- ja jdahdytysajat seka ldampdtilat. Naiden mittaustulosten avulla
muodostetaan F-arvo, jolla mitataan tuotteen kypsennysasetetta seka sadilyvyytta lampdtilan ja ajan
funktiona. Samalla kyseinen kypsytysera saadaan hyvaksyttya myyntiinkelpaavaksi.

Tuotetuista tuotteista seurataan:

Valmistettavien tuotteiden maarat (kokonaistuotantomadra/tuotteittain/tuoteryhmittain):
- (t/vuodessa)

Kypsennysaste/sailyvyys (F-arvo):

- mitataan jokaisesta kypsennyserasta

Jaahdytysaste

Jaljitettavyys

Tuotantoprosessien kulku kirjataan erakohtaisesti sekoituserakorttiin seka LEAN-jarjestelmaan.
Tuotteiden jaljitettavyys varmistetaan tehtaan valmistusprosessien eri vaiheista syntyvan kirjanpidon
avulla. Tuotantoerien sisaltamat raaka-aineet pystytdan selvittdmadn haluttaessa.

Tuotannossa laadunseuranta on jatkuvaa; seurantaa toteutetaan tyontekijakohtaisesti seka jatkuvana
valvontana tuotantopadallikon ja laadunvalvojan toimesta. Tarkkailu toteutetaan visuaalisena



tarkkailuna, punnituksina ja omavalvontasuunnitelman mukaisena naytteiden ottamisena. Laatu
varmistetaan myyntiinhyvaksynnan yhteydessa.

LEAN- jarjestelmdssa tuotantoprosessia voidaan seurata raaka-aineiden vastaanotosta asiakaskohtaisiin
toimituksiin saakka. Jaljitys tehdadn erdkohtaisesti Parasta ennen- pdivayksen mukaan. Jaljitettavyys
testataan kahdesti vuodessa takaisinvetoharjoituksella.

3.5VARASTOT

Varastoja seurataan LEAN- jarjestelman avulla. Kaikki kirjaukset tehdaan ko. jarjestelmaan. Tarkkailu
suoritetaan jatkuvana, hankintapaallikon, varastopaallikon ja varastohenkilokunnan toimesta.

Kylmdvarastojen lampdtilojen seurantaan jatkuvatoimisen lampadtilamittauksen avulla,
kylmakompressoreissa on oma ilmoitusjarjestelma, joka lahettaa tekstiviesti-ilmoituksen
hairidtilanteessa.

3.6 PUTKISTOT, KYLMAKOMPRESSORIT JA SUOJA-ALTAAT

ABC-jarjestelmaan kirjataan saanndllisesti tehtavat huollot ja mahdolliset hairictilanteiden kirjaukset.
Putkistojen kuntoa tarkkaillaan osana paivittaisia huoltokierroksia.

Suoja-altaiden kuntoa tarkkaillaan osana paivittdisia huoltokierroksia. Suoja-altaita on kaikkien
kemikaalikaappien ja kemikaalitynnyreiden (pesuaine tuotannossa ja varastossa) alla.

Kylmakompressoreiden kuntoa ja toimintaa tarkkaillaan osana paivittaisia huoltokierroksia.
Kylmdkompressoreissa on oma ilmoitusjarjestelma, joka lahettda tekstiviesti-ilmoituksen,
hairidtilanteessa. Kylmakoneiden toimintahairidista, huolloista seka kylmdaineen lisayksista tulee pitaa
kirjaa. Huoltodokumentit sdilytetaan viisi vuotta (Caverion vuodesta 2023 alkaen).



3.7POLTTOAINEET & KEMIKAALIT

Polttoaineet

Kaytettyjen polttoaineiden maaraa seurataan kuukausitasolla. Polttoaineita kaytetaan mm. diesel
trukissa, joka kdydadn tankkaamassa tehdasalueen ulkopuolella (EH-konetyd) seka aggregaatissa, jossa
on polttoainesailiod.

Tehtaan kiinteiston alueella sailytetaan ainoastaan Latvaenergian hoyrylaitoksen nestekaasua.
Nestekaasu varastoidaan maapeitteisessa sdiliossa, hoyrylaitoksen yhteydessa.

Kaytettavan nestekaasun maaraa seurataan kuukausitasolla laskutusperusteisesti. Nestekaasu kayttoisen
hoyryvoimalan toimintaa valvotaan 24/7 Latvaenergia Oy:n toimesta. Laitoksen tuottamasta
energiamaarasta (MWh) pyydetdan lisaselvitys, kuinka tehokkaasti laitos toimii ja onko riskit (kuten
vuodot) huomioitu ja kontrolloitu sdanndllisesti.

Tehdas alueella on lisaksi nestekaasukayttdinen varavoimala, jota voidaan hyddyntaa mahdollisissa
hairidtilanteissa. Varavoimalan kaytdsta, huoltotoimenpiteista seka nestekaasusailidista vastaa
Latvaenergia Oy. Varavoimalan kayttokuntoa yllapidetaan kayttamalla sita ajoittain.

Kemikaalit

Tehtaalla kaytettavat kemikaalit sdilytetaan asianmukaisissa, niille varta vasten suunnitelluissa
kaapeissa, joiden alla on suoja-altaat. Pesuaineita sailytetdan pesuainevarastossa ja pesuaineastioilla on
asianmukaiset valuma-altaat. Kemikaalit sdilytetadn alkuperdispakkauksissa tai sdilidissa/astioissa,
joiden paallysmerkinngista kdy ilmi, mika kemikaali on kaytdssa.

Kemikaalien kayttdmaaria seurataan laskuperusteisesti. Pesuaineet ovat eriteltyind ja niiden
kdyttdmadrat ovat tiedossa (kg). Huollon kemikaaleista on sopimus Wurth-kemikaalitoimittajan kanssa.

Kemikaaliluettelo kasittaa kaikki laitoksen kemikaalit ja se padivitetdan vuosittain.
Kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla ja ne pidetadn ajan tasalla.



(1S014001) Kemikaalihankinnoissa tarkastellaan kayttoon liittyvia ymparistotekijoita ja pyritaan
valitsemaan vahemman ymparistda kuormittavia kemikaaleja.

Huollon 6ljyt, riskienhallinta, 6ljynerotuskaivo

(ISO14001) Huoltotoimenpiteet suoritetaan ehkaisten d6ljyn tai muiden kemikaalien paasy viemariin
(lattiasuoja, valutusastiat). Laitteiden kunto tarkistetaan saanndllisesti ja mm. tiivisteiden 6ljyvuodot
ehkdistaan (kompressorihuone).

Tehtaan tavaraliikenne hoidetaan ulkopuolisten logistiikkayritysten toimesta saapuvan ja lahtevan
varaston laitureiden kautta, joiden yhteyteen on sijoitettu kemikaalinimeytyspakkaukset (merkinta
Oljynimeytysaine) mahdollisten vuotojen varalta.

Oljyista jatett3 ei varastoida, vaan se toimitetaan asianmukaisesti paikalliselle Vestian jatepisteelle
(Pyhannan lajittelupiha).

Korjaamolla on oma &ljynerotukseen soveltuva lattiakaivo (Meltex Oljyn- ja hiekaserotuskaivot,
Standardi SFS 3468, EN 124:2015, D1 Suomen rakentamismadrdayskokoelma), mista jatevesi johdetaan
viemariverkostoon. Oljynerotuskaivossa on halytysjdrjestelma seka sulkuventtiili, jonka avulla virtaus
voidaan katkaista viemdriin valittdmasti. Oljynerotinta tarkkaillaan aistinvaraisesti noin 6 krt/vuodessa
ja se tyhjennetdan tarpeen mukaan, mutta vahintaan kerran vuodessa.

3.8 JATEVESIEN ESIKASITTELYJARJESTELMA & SEN KAPASITEETTI

Jatevesien esikasittelyjarjestelmien tarkkailu ja seuranta.

Suurin osa jatevedesta muodostuu tehtaalla suoritettavien pesujen yhteydessa (erilliset pesuohjeet).
Paivalla tehtaalla tehdaan valipesuja ja yoaikaan tuotantolaitteistojen pesut. Jatevetta muodostuu
jonkin verran myos tuotannon aikana mm. annostelulaitteiston kaytossa ja purussa pesua varten.



Pesujen aikana muodostuva biojate keratadn talteen ja laitetaan suljettuihin / kannellisiin
biojdteastioihin.

Tehtaan toiminnoissa lattialle pudonneet raaka-aineet kerataan talteen ja viedaan suljettuihin /
kannellisiin biojateastioihin, josta ne siirretdan tehtaan yhteydessa olevaan jaahdyttavaan
jatepuristimeen, joka sijaitsee saapuvien raaka-aineiden puoleisessa paassa tehdasta. Jatepuristimen
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ymparille rakennetaan suoja, joka eristetaan pitaen ko. tilan l@mpimana talvisin. Tehtaan lattiakaivoissa

on sihdit estamassa biojatteiden paasyn viemariin johdettavaan jateveteen. Sihdeista kiintoaine eli

biojate tyhjennetdan saanndllisesti (useita kertoja paivassa, tuotevaihtojen ja yo siivouksen yhteydessd)

biojatteen sekaan.

Tehtaan toiminnoissa muodostuva perunan keitinvesi otetaan talteen ja pumpataan tyopaivan
paatteeksi IBC-kontteihin. Perunan keitinvetta ei johdeta jatevesiviemariin.

Viemariverkostoon meneva teollisuusjatevesi ohjataan rasvan- ja kiintoaineen erottelukaivojen kautta
kaivoon, jossa se yhdistyy talousveden kanssa. Tasta kaivosta vedet johdetaan samaa putkea pitkin
Pyhanndn kunnan jatevesien kokooma-altaalle. Rasva- ja kiintoaineen erottelukaivo tyhjennetaan
saanndllisesti kerran viikossa. Rasvan- ja kiintoaineen erottelukaivossa on halytysjarjestelma, joka
halyttaa silloin, kun kaivo on liian taynna. Halytysantureita ei puhdisteta talla hetkelld tyhjennysten
yhteydessd, mutta niille asennetaan suoja tyhjennyksen mahdollisesti aiheuttamaa vahinkoa vastaan.

Jateveden tarkkailu toteutetaan naytteenottojen ja rasvan- ja kiintoaineen erotuskaivojen
tyhjennystaajuuden seuraamisella. Naytteenotto suoritetaan teollisuusjatevesisopimuksen mukaisesti
rasvakaivon jalkeisesta naytteenottokaivosta, joka tyhjennetadan saanndollisesti mahdollisesta
sakkapesaan kerdaantyneesta kiintoaineesta.

pH:n saatamista ei tehtaalla ole kaytdssa, vaan se hoidetaan jatkossa kunnan yhteiskasittelylaitoksen
prosessissa vuoden 2024 syksysta alkaen.

Jatevedelle ei vield ole jatkuvatoimista lampdtilamittausta. Mittaukset toteutetaan talla hetkella
manuaalisesti tarkistuskaivosta 1 krt/kuukaudessa, otettavalla lampotilamittauksella (esim.
infrapunamittaus). Manuaalista mittausta toteutetaan siihen saakka, kunnes jatkuvatoiminen mittaus
saadaan tehtaalle. Manuaalinen mittaus pyritadan toteuttamaan siina vaiheessa, kun tuotanto on
taysimittaisesti kaynnissa, jolloin saadaan realistinen otanta jateveden lampdtilasta. Jateveden
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lampotila on nykyisissa mittauksissa pysynyt alle 40 ° C. Keskimaarin lampétilan vaihteluvali on +3 -
+25 ° C. Lampdtilamittauksien tulokset kirjataan ylos saannollisen seurannan toteuttamiseksi.

Jateveden virtaamaan ei tehtaan toiminnoissa pystyta vaikuttamaan. Virtaama syntyy tehtaan
toimintojen ja siivouksien mukaisesti. Keskimaarainen paivakulutus on ollut noin 35 m?*vuorokaudessa.
Tehtaan ollessa suljettuna ei virtaamaa synny. Jatevesivirtaama muodostuu paasaantoisesti arkisin.

Huoltotoimenpiteet:

Jateveden esikasittelyjarjestelmien tarkkailu ja seuranta toteutetaan ennakkohuoltosuunnitelman
mukaisesti. Rasvanerotinkaivo tyhjennetdan viikoittain ja sille tehdaan tarpeen mukaisesti
huoltotoimenpiteita. Halytysjarjestelman yllapito, tarkastus 2 krt/vuodessa.

Selvitys esikasittelyjarjestelmien kapasiteetin riittavyydesta.

Esikdsittelyjarjestelmana tehtaalla toimii rasvan- ja kiintoaineenerotuskaivot, joiden kautta tehtaan
tuotannossa muodostuva jdtevesi johdetaan jatevesiviemariin. Rasvan- ja kiintoaineenerotuskaivojen
jalkeen on naytteenottokaivo, jateveden tarkkailukaivo ja toinen tarkkailukaivo. Edella mainittujen
erotinkaivojen toiminta perustuu sakan eli kiintoaineen esierotukseen ja sen jalkeiseen halyttimella
varustettuun rasvanerotukseen. 5 m*:n esierotuskaivo varmistaa rasvanerotuskaivon taysimadraisen
toiminnan hieman normaalia suuremman lietemadran vuoksi.

Rasvanerottimen mitoittava paivittdinen vedenkulutus on 34 m? ja suunnitelmanmukainen
maksimimitoitusvirtaama 7 l/s. Rasvanerottimen kokonaistilavuus on 4 180 litraa, rasvan varastotilavuus
400 litraa (150 mm) ja lietetilavuus 1 000 litraa. Vuonna 2018 valittu kaivotyyppi ja -koko on riittava
kdsittelemdan tuotannon laajennuksen jdlkeisen jatevesimadran. Laskelma esikdsittelyjarjestelmien
kapasiteetista on tehty vuonna 2020 ja siina on huomioitu tehtaan laajennussuunnitelmat.

Rasvanerotinkaivossa on rasvakerrosta mittaavat anturit ja niiden antaman automaattisen halytyksen
seka muun tarkkailun perusteella rasvan- ja kiintoaineenerotuskaivot tyhjennetaan samanaikaisesti.

Kiintoaineen- ja rasvanerotuskaivojen tyhjennysvali on kerran viikossa (1krt/vk). Tyhjennyksien
yhteydessa luovutetaan siirtoasiakirja jatteenhakijalle, joka tallennetaan.
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3.9ILMAPAASTOJEN PUHDISTIMET

Tehtaan ruoanvalmistusprosessissa ei synny savukaasuja, joten valvottavia puhdistimia ei ole.

Ilmanvaihtokoneiden suodattimet huolletaan saanndllisesti ja vaihdetaan tarpeen mukaan (ABC-
maintenance, halytysjarjestelma).

Lampolaitoksesta vapautuu vesihoyrya ja hiilidioksidia. Lampdlaitoksesta muodostuvat paastot ovat
hajuttomia. Lampolaitoksen yllapidosta vastaa Latvaenergia Oy oman huolto- ja kayttosuunnitelman
mukaisesti (etavalvonta).

3.10 VALVONTA- JA HALYTYSLAITTEET

Valvonta- ja halytyslaitteiden toimintaa seurataan saannollisesti. Palohalyttimet testataan
lakisaateisesti kerran kuussa ja kylmalaitteiden halyttimet toimivat etavalvonnalla. Rasvakaivon
halytinjarjestelma on huoltokohteena ABC Maintenancessa.

Piha-alueilla ja kulkuvaylilld on tallentava kameraseuranta 24 h.

Piha-alueen valvontakierros (ulkoaluekierros) suoritetaan vahintdaan 2 krt/vuodessa.

4. PAASTO- JA VAIKUTUSTEN TARKKAILUSUUNNITELMA

4.1 TEHTAAN PUHDISTUSOHJELMA

Tehtaan toimitilojen ja laitteiden puhtaanapidosta huolehditaan laaditun HACCP-
omavalvontasuunnitelman mukaisen puhdistusohjelman mukaan. Puhdistusohjelmassa maaritetaan
tehtaan puhtauden valvonta. Puhdistusohjelmassa on ohjeistus tehtaan tilojen ja kdytettavien
prosessilaitteiden puhtaanapidosta. Puhdistusohjelma sisdltaa myds tiedon siitd, mita puhdistusainetta
kdytetdan ja missa tiloissa niita hyddynnetaan.
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4.2HAITTAELAIMILTA SUOJAUTUMINEN

Tehtaalle on laadittu haittaeldinten torjuntasuunnitelma sis. HACCP- omavalvontasuunnitelmaan.
Torjuntasuunnitelman mukaisesti desinfiointitoimija tekee 12 torjuntakayntia vuodessa hiirien, rottien
ja hyOnteisten varalta. Tarvittaessa torjuntatoimenpiteitd tehdadan myds muiden tuholaisten osalta.

4 .3] ATEVEDEN TARKKAILU

Tehtaan kayttoveden ja jateveden kuukausittaiset kulutustietoraportit saadaan Pyhannan
Vesilaitokselta. Pyhannan Vesilaitoksen jateveden kokoama- altailta saadaan lisaksi raportteja jateveden
laadusta (mm. COD Cr, kiintoaine ja BHT-7-ATU).

Jatevesien tarkkailu toteutetaan seuraamalla esikasittelyjarjestelmasta (rasvakaivo) viemariin
johdettavan jateveden mdaraa, virtaamaa, lampdtilaa ja pH:ta mittauksilla seka ottamalla saanndllisesti
jatevesinadytteita (rasvakaivon jalkeisesta ndytteenottokaivosta).

Jatevesikuormituksen vahentamiseen liittyvaa parhaan kayttokelpoisen tekniikan kehittymista seurataan
aktiivisesti ja sitd otetaan mahdollisuuksien mukaan kayttoon.

4.4 JATEVEDEN LAATU JA KUORMITUS

Jateveden laatua ja kuormitusta tarkkaillaan saannéllisen naytteenoton avulla. Mikali kuormitus ylittaa
teollisuusjatevesisopimukselle asetetut raja-arvot pyritdan ensisijaisesti selvittamdan, mista kuormitus
johtuu ja ryhdytadn tarvittaessa toimiin jateveden laadun parantamiseksi. Tehtaalle on hankittu
naytteenottokoppi tarkastus-/naytteenottokaivon ymparille, joka mahdollistaa ymparivuotiset
naytteenotot.

Teollisuusjatevesisopimus on uusittu Pyhannan kunnan yhteiskasittelylaitoksen rakennushankkeen
kaynnistyttya vuoden 2023 aikana: uuteen prosessiin jatevedet johdetaan arviolta syksysta 2024 alkaen,
jolloin mittaus ja laatukriteerit hoidetaan uuden tarkkailuohjelman mukaisesti.
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(1S014001) Riskit jatevedelle arvioidaan muutosten yhteydessd, esimerkiksi uusien raaka-aineiden tai
raaka-ainepakkausten kayttdonoton yhteydessa, tai prosessimuutosten yhteydessa.

4 .5NAYTTEENOTTO

Jatevedet esikasitelldan ennen jatevesiviemariin johtamista ja niita tarkkaillaan ottamalla jatevesinayte
tarkkailukaivosta kerran kuukaudessa (suppea analyysi) ja 2 kertaa vuodessa (laaja analyysi).
Jatevesinaytteiden tulokset toimitetaan Ympadristopalvelut Helmeen ja Siikalatvan Keskuspuhdistamo
Oy:lle. Tulokset raportoidaan myos YLVA-raportointikanavan kautta.

Jatevesinaytteesta (suppea analyysi) mitataan:

1 krt /kuukaudessa

- pH

- biologinen hapenkulutus, BOD7 (mg/l)
- kemiallinen hapenkulutus, COD (mg/l)
- rasvapitoisuus (mg/l)

- kiintoainepitoisuus (mg/l)

- lampdtila (°C)

- kokonaistyppipitoisuus (mg N/l)

- kokonaisfosforipitoisuus (mg P/l)

- sahkonjohtavuus

Edellisten mittausten lisaksi 2 krt/vuodessa (laaja analyysi), jossa mitataan:

- arseeni

- elohopea
- hopea

- kadmium
- kokonaiskromi
- kromiVl

- kupari

- lyijy

- nikkeli

- sinkki

- tina
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Naytteet ottaa ulkopuolinen toimija ja naytteet analysoidaan akkreditoidussa laboratoriossa.
Tamanhetkinen naytteenottaja ja naytteiden analysoija on Eurofins Oy. Tulokset toimitetaan viimeistaan
kuukauden kuluttua naytteenotosta valvontaviranomaiselle seka Siikalatvan Keskuspuhdistamo Oy:lle
(kirjataan YLVA-jarjestelmaan).

4 6 HULE- JA JAAHDYTYSVEDET

Hulevesi

Asfaltoiduilta alueilta hulevedet johdetaan 6ljyn- ja hiekanerotuskaivojen kautta Pyhdannan kunnan
yllapitdmaan hulevesiverkostoon, josta ne kulkeutuvat sadevesiviemaria pitkin pohjavesialueen rajalle. Siita
eteenpiin hulevedet kulkevat ruopattua ojaa pitkin laskuojalle saakka ja pohjavesialueen ulkopuolelle. Oljyn-
ja hiekanerotuskaivon tyhjennyksesta vastaa Pyhannan kunta.

Jadhdytysvesi

Tehtaalla hyddynnetaan autoklaavikypsennystd, jonka jalkeen tuotteet jadhdytetaan Pyhannan Vesi Oy:n
verkostovedella. Jadhdytykseen kaytettdvan veden maara mitataan ja sen laatua seurataan. Jaahdytykseen
kaytetty vesi johdetaan jaahdytyksen jalkeen erilliselld putkistolla hulevesiverkostoon ja sieltd se kulkeutuu
pohjavesialueen ulkopuolelle.

Tehtaalla on normaalisti kdytossaan jadhdytysveden talteenotto- ja kierratysjarjestelma, minka avulla osa
vedestd (optimissaan noin 80 %) kierratetdan uudelleen kaytettavaksi lammonvaihtimella tapahtuvan
jaahdytyksen jalkeen. Toukokuussa 2023 havaitun huleveden poistoputken rikkoutumisen johdosta
kierratysjarjestelma on ollut ajoittain pois kaytosta loppuvuoden aikana. Jaahdytysvesi on johdettu
poikkeustilanteessa kunnan rakennusvalvontaviranomaisen luvalla hulevesiverkostoon pihan hulevesikaivon
kautta.

Tehtaalla muodostuva jadhdytysvesi ei sisdlld orgaanisia aineita, vaan se lahtokohtaisesti pysyy
vesijohtoverkosta prosessiin otettavan talousveden laatuisena. Kaikki tuotteet kypsytetdan autoklaavissa
niiden lopullisissa pakkauksissa eika suoraa kontaktia tuotteen ja ymparoivan kypsytys- ja jadhdytysveden
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kanssa ole. Teoriassa veden kiintoainepitoisuus voi nousta siina tapauksessa, ettd tuotepakkaus rikkoutuisi
autoklaavauksen tai jadhdytyksen aikana. Tata varten kierratysjarjestelmassa on itsessaan kaksi kiintoaineen
suodatinyksikkda.

Kiintoaineen suodatinyksikko sisaltaa kaksi suodatinta: tulevalle ja palaavalle vedelle. Suodattimissa on
automaattinen paine-eroanturi, joka halyttda raja-arvon ylittyessa. Kaytossa on myos laseranturi, joka
tunnistaa kiintoainepartikkelit. Halytyksen ja korjaavien toimenpiteiden jalkeen kiintoainesuodatin
vaihdetaan puhtaaseen ja halytys kuitataan. Suodattimet pestdan ja vaihdetaan viikoittain. Suodattimien
vaihdot kirjataan ABC-jarjestelmaan.

Mikali jaahdytysvedessa tapahtuisi valiaikaista laadun heikkenemistd on hulevesiputkiston yhteyteen
asennettu kolmiosainen sakanerotuskaivo, jolla mahdolliset epdapuhtaudet saadaan kerattya
talteen/eroteltua hulevesiin johdettavasta vedesta. Putkirikon johdosta aiheutuneen poikkeustilanteen
vuoksi sakanerotuskaivot eivat ole olleet kaytossa toukokuusta 2023 alkaen (hulevesi johdettu suoraan
kunnan hulevesiviemariin).

Jaahdytysveden kierratysjarjestelmaa ei ole liitetty kiinteasti jatevesiviemariin. Poikkeustilanteessa
esimerkiksi, kun huomataan, etta tuotepakkaus rikkoutuu autoklaavauksen yhteydess3, suodatinyksikdiden
jalkeen epdpuhdas vesi voidaan johtaa erikseen kytkettavaa letkua (kdytetaan vain tdhan tarkoitukseen)
pitkin jaahdytysvesisailiostd/-tornista kunnan jatevesiviemariin.

Hulevesiverkostoon johdettavan jadhdytysveden laatua tarkkaillaan kertandytteelld, joka otetaan kaksi kertaa
vuodessa kuuden kuukauden valein sakanerotuskaivosta. Naytteet toimitetaan ulkopuoliseen akkreditoituun
laboratorioon, jossa naytteistda maaritetdadn pH, sdhkdnjohtavuus, rasvapitoisuus, kiintoaine ja biologinen
hapenkulutus (BOD-ATU). Analyysit toimitetaan viimeistdan kuukauden kuluttua naytteenotosta
valvontaviranomaiselle.

Naytteenotto tulokset dokumentoidaan tehtaan Jateveden mittaustuloksia -excel-tiedostoon.

Huleveden laatua seurataan myos tarkkailemalla poistoveden laatua silmamaaraisesti purkuputken luona,
tarkastukset 6 krt/vuodessa.
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4.7 JATTEET

Toiminnassa syntyvien jatteiden maaraa ja laatua seurataan kirjaamalla ylds syntyvien jatejakeiden
maarat jatelajeittain, pitamalla kirjaa jatteiden toimituspaikoista ja jatteiden kuljettajista. Tehtaan
toimesta tarkastetaan, etta jatteita vastaanottavalla taholla on ymparistolupa ottaa kyseista jatejaetta

vastaan ja ettd jatteiden kuljettajalla on oikeus kuljettaa kyseista jaetta. Lisaksi varmistetaan, etta
kuljettaja kuuluu jatehuoltorekisteriin.

Kuljetuksesta laaditaan pdaasiassa sahkdinen siirtoasiakirja, joka muodostetaan jatehuoltoyhtion
kayttamassa sahkoisessa jarjestelmassa. Asiakirjat ovat jatteen haltian saatavilla sahkodisesta
jarjestelmasta tai ne toimitetaan kuljetuksen yhteydessa jatteen tuottajalle ennalta ilmoitettuun
sahkopostiosoitteeseen (ympadristovastaava): rasvakaivon tyhjennykset, biojate ja poltettava jate,
nestemdinen biojate. My0s muista jatekuljetuksista talletetaan sahkdisia asiakirjoja (mm. muovi, pahvi).

Tuotantolaitoksen toiminnasta syntyy seuraavia jatteitd. Syntyvat jatejakeet lajitellaan asianmukaisesti ja
toimitetaan jatehuoltoyhtion toimesta kierratyspisteisiin. Jatehuoltosopimus on tehty asianmukaisten
jatehuoltoyhtididen kanssa. Seuraavassa lista jatteista ja niiden kasittelysta:
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Jatejae Ominaisuudet varastointi Kuljetus ja kohde Kuvaus jatteesta |Koodi
Ongelmajate Jateoljy, paristot, akut Ei varastoida (Oljyastia, |Kierratyspiha Vaarallinen jate (130111,
paristot) Pyhanta (viedaan itse) 130205,
Biojate Eloperaista jatetta: tuotantoprosessin |Biojatepuristin Kuljetus Hyvarinen, Vestia Oy |Vaaraton jate 200108,
havikkia, myyntiin kelpaamattomat Ylivieska 210108
tuotteet
Paperi ja kartonki pahvi, paperi Puristettuna, kontti Lassila & Tikanoja Vaaraton jate 150101
lisalmi, noutaa itse
Puujate Kéasittelematon puuaines (esim. Vaihtolava Latvaenergia Oy Vaaraton jate 150103
rikkindiset kuormalavat) Energiahake, noutaa itse
Metallijate Mm. tynnyrit, sdilykepurkit Vaihtolava Utacon Oy, Utajarvi, noutaa Pysyva jate 150104
itse
Poltettava jate Muoviset pakkauskalvotéhteet, Puristin Kuljetus Hyvérinen, Vaaraton jate 201210,
muovisdkit, muovipussit, muoviset Vestia Oy Ylivieskan 211210
pakkausrasiat, kosteat jatekeskus
kasipyyhepaperit, rikkoutuneet
Rasvakaivoliete Rasvaa, valkuaista,tarkkelysta Rasvakaivot Kuljetus Hyvérinen, Vaaraton jate 1908 09
(kiintoaine) Siikalatvan keskuspuhdistamo
Perunankeitinvesi Perunamuusin valmistusprosessista IBC-kontit/oma varasto (Lassila & Tikanoja lisalmi, Vaaraton jate 200108
jaava keitinvesi lisalmen jatevedepuhdistamo
Lasi Ruokalasta tuleva lasijate Kierratyspiha Vaaraton jate 150107
Pyhanta (viedaan itse)
Muovin erilliskerdys [Kiristekalvot (kirkas LDPE) Puristettuna, kontti Lassila & Tikanoja Vaaraton jate 150102

lisalmi, noutaa itse
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Toiminnassa syntyvien jatteiden kasittelymenetelmat ja -paikat
Poltettava jate varastoidaan tiiviissa jatepuristimessa.
Siirto-/vaihtolavat (metalli ja puu) tyhjennetdaan saanndllisesti.

Erotuskaivojate eli rasvakaivoliete tyhjennetdan kerran viikossa ja toimitetaan Siikalatvan
Keskuspuhdistamolle.

Biojate astiat tyhjennetaan ja se varastoidaan jaahdytetyssa jatepuristimessa suljetussa varastossa
ennen siirtoa loppusijoituspaikkaan.

Akkuja ei varastoida laitosalueella, vaan ne vieddaan saman tien ongelmajateasemalle. Paristot kerataan
korjaamon tiloissa sijaitsevaan kerdysastiaan, joka tyhjennetddn tarvittaessa.

Tehtaalla muodostuva perunan keitinvesi siirretaan paivan paatyttya IBC-konttiin, jossa sita
varastoidaan. Konttia pidetaan tiivispohjaisessa suljetussa varastossa.

Perunan keitinvesi toimitetaan asianmukaiseen vastaanotto- ja kasittelyluvan omaavaan paikkaan ja sen
kuljetuksista/siirroista laaditaan jatelain 121 § mukainen siirtoasiakirja.

Tehdas pitaa huolta siitd, ettd he luovuttavat jatteita vain sellaisille tahoille, joilla on ymparistélupa
vastaanottaa kyseista jatejaetta.

Siivoussuunnitelmassa ja HACCP- toimintajarjestelmassa on ohjeet jateastioiden puhtaanapidosta. IBC-
konteista on erillinen pesuohje.

Toimet kasittelyssa syntyvien jatteiden laadun selvittamiseksi

Tehtaan toiminnoissa syntyvat jatteet erotellaan ja varastoidaan jatejakeittain erilldaan toisistaan. Nain
toimien varmistutaan siita, etta jatejakeet ovat sellaisia mita vastaanottavataho voi ottaa vastaan.

Tehtaalta loytyy lajitteluohjeet kaikille jatejakeille ja kaikki jateastiat on merkitty.
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4.8 MELU
Kiinteist0 ei aiheuta saanndllista tarinaa eika merkittavaa melua ymparistoonsd. Melua syntyy ldhinna

tehtaalle raaka-aineita tuovien ja valmiita tuotteita kuljettavista kulkuneuvoista.

Tehtaan sisatiloissa on tehty 06 2021 melumittaukset. Mittaukset eivat ylittaneet Valtioneuvoston
padtoksen (993/1992) melutason ohjearvoja.

4.9 HAJUPAASTOT

Laitos ei tuota ymparistodnsa merkittavia hajupaastdja perinteisen valmisruokateollisuuden tapaan,
koska tuotteiden kypsennysmenetelma on ns. suljettu systeemi. Kypsyminen ja jaahtyminen tapahtuu
lopullisen pakkauksen sisalla. Mahdollisia hajupdastoja tarkkaillaan aistinvaraisesti.

5. MUUT VASTAAVAT SEURANNAN JA TARKKAILUN JARJESTAMISEKSI
TARPEELLISET SEIKAT

Toiminta hdiriotilanteissa

Kaikki hairidtilanteet kirjataan ylds Umbrella- palautejarjestelmaan. Tietoihin kirjataan mm. ongelman
ilmenemis- ja ratkaisutapa. Tehtaalla on kaytdssaan omavalvontasuunnitelma, jossa on ohjeistukset,
miten toimia eri hdiridtilanteissa. Teollisuusjatevesisopimukseen kuuluu riskienhallintasuunnitelma
jatevesille.

Tunnistettuja hairidtilanteita ovat mm: tulipalo, sahkdkatko, epakurantit tuote-erat ja kuljetuskaluston
vuoto. Ohjeet hairidtilanteissa toimimiseen loytyvat hatatilannevalmiusohjeista, pelastussuunnitelmasta
ja omavalvontasuunnitelmasta.
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Liikenndintipaikkoja tarkkaillaan silmamaaraisesti saannollisesti mahdollisten kuljetuskalustovuotojen
osalta. Mikali esim. polttoainevuoto esiintyy, loytyy tehtaalta kemikaalivuodon torjuntapakkaukset
saapuvan ja lahtevan varastojen lastauslaitureilta, joilla mahdolliset vuodot saadaan kerattya talteen.

Logistiikkayhtidita ohjeistetaan kemikaalivuodon torjuntaan pohjavesisalueella.

. TARKKAILUSUUNNITELMAN YLLAPITO

Tarkkailusuunnitelmaa ylldpidetaan ja sita paivitetaan tarpeen mukaan vastaamaan toiminnan sen
hetkista tilaa.

PAIVITYKSET:
24.2.2023 paivitetty 1ISO 14001-ymparistojarjestelman edellyttamia hallintatoimenpiteita

24.1.2024 paivitetty vuoden 2023 kayttotarkkailun muutokset



